














WIADOMOSCI OGOLNE

przy izolatorach dwukolpakowych i dlugopniowych — $rednice pnia
w mm,
4 e trakeyjnych — oznaczenie typu.

Druga liczba:
przy izolatorach kolpakowych — skok ogniwa w mm,
oA 2 dwukolpakowych i dlugopniowych — liczbe kloszy.

Oznaczenia izolatoréw znormalizowanych na napiecia powyzej 1 kV

HW-35 — izolator stojacy szerokloszowy 35 kV wg DIN
NK-3 — < wiszacy, kolpakowy, przeciwzabrudzeniowy.

Oznaczenia izolatoréw elekiroenergetycznych na napiecia do 1 kV
N — izolator liniowy stojacy,
S (pierwsza litera) — izolator szpulowy,
S (druga litera) — izolator szklany,
B — izolator bezpiecznikowy,

Pierwsza liczba — $rednica klosza w mm.

Oznaczenia izolatorow teletechnicznych
T — zolator teletechniczny,
8 — it szklany.
Pozostate litery oznaczaja odmiany roznych typow.

MATERIALY

Jako material do produkecji izolatoréw jest uzywana, ze wzgledu r.a
swoje wlasno$ci dielektryczne i mechaniczne, gléwnie porcelana twarda
(PN-56/E-06301). Jedynie niektére typy izolatorow (zwlaszcza niskiego
napigcia) sa produkowane ze szkla.

Wiasnoéci dielektryezne i mechaniczne porcelany sa okre§lane na
specjalnych probkach, przy czym sa one lepsze od wilasnodci wyrobow
gotowych, co jest zalezne od wielu czynnikow, takich jak: ksztalt i roz-
miary, rozklad naprezen elektrycznych i mechanicznych, czy tez warun-
kéw wypalu, . |

Srednie mapiecie przebicia porcelany maleje  szybko ze wzrosteni
grubo$ci $cianki; natomiast wytrzymalo§¢é mechaniczna maleje ze wzros:
tem przekroju.

Bardzo duza sprezysto§¢ pozwala na trwale obcigzanie porcelany ai
do granic sprezystoéci, lecz po jej przekroczeniu nastepuje natychmiasto-
we zniszczenie izolatora bez wystepowania odksztalcen plastycznych, dla
tego tez nalezy unikaé naciskéw punktowych,

Szkliwo pokrywajgce izolatory zwieksza wytrzymatos¢é mechaniczng
o okolo 10%.

Wtiasno$ei fizyczne réznych materialéw podano w tablicy.
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Technologia wyrobu

Niezaleznie od surowcoéw, z jakich sa wykonane izolatory, bardzo
~ duze znaczenie i wplyw na wlasnoéci elektryczne i mechaniczne oraz
. dotrzymanie rozmiaréw — ma technologia produkeji i sam jej proces.
Proces produkcji mozna podzieli¢ na siedem faz:
~a) przygotowanie mas, ‘ :
b)) nadanie ksztaltu, { i 7
¢) suszenie, 0 i A ! ‘
d) szkliwienie, i { 4
e) wypalanie,
f) obrébka koncowa po wypalaniu,
g) montaz. ‘ t

Przygotowanie masy i nadanie ksztaltu
Zasadniczymi surowcami wchodzacymi w skiad masy porcelanowej sg:
kaolin (ok. 50%), kwarc (ok. 23%) i skalen (ok. 25%).
Po wymieszaniu rozdrobnionych sktadnikéw w wodzie, przepuszcza sie
";'- plynng mase przez elektromagnesy (wychwytujace czastki zelazne) i sita
~(zatrzymujace cze$ci gruboziarniste i zanieczyszezenia), a nastepnie w pra-
~ sie filtracyjnej pod ci$nieniem 6 — 9 atmosfer oddziela sie wode.
i‘t Wymagany ksztalt nadaje sig izolatorom przez toczenie badz formo-
‘wanie.

Suszenie
Uksztattowane izolatory, w celu usuniecia z nich nadmiaru wody,
 poddaje sie suszeniu w specjalnych komorach o réwnomiernym nagrze-
~ waniu i regulowanej wilgotno$ci.
. Suszenie trwa kilka do kilkunastu dni, gdyz szybkie suszenie, na skutek
. duzego skurczu porcelany — rzedu kilku procent, moze powodowaé
- pekniecia i rysy.
 Szkliwienie

Szkliwienie ma na celu zwigkszenie wytrzymatodci mechanicznej izo-
atoréw oraz utrudnia gromadzenie sie na powierzchni izolatora zanie-
zyszezen.

Szkliwo jest przygotowywane podobnie jak masa, ale z dodaniem
kladnikéw tatwo topliwych oraz barwnikéw przy szkliwach kolorowych.
: Szkliwo musi mieé zblizony do porcelany wspotezynnik rozszerzal-
~ nosci. P
il Pokrywanie izolatora szkliwem odbywa sie przez zanurzenie g0 w cie-
ym szkliwie lub tez przez matryskiwanie.
Powierzchnie, ktére ze wzgledéw technologicznych lub konstrukcyj-
yech musza pozosta¢ bez szkliwa, powleka sie parafing przed procesem

.
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Wypalanie

Wiasciwym procesem powstawania porcelany jest jej wypalanie, w cza-
sie ktorego masa stanowigca mieszaning surowcédw, w wyniku zacho-
dzgcych w wysokiej temperaturze proceséw chemicznych, ulega spiecze-
niu w porcelane o bardzo dobrych wlasnosciach izolacyjnych i mechanicz-
nych. ; .

Wypalanie odbywa si¢ w specjalnych piecach i trwa 90 — 120 godzin.

W czasie wypalania nastepuje zmniejszenie rozmiaréw izolatoréw na
skutek skurczu masy, ktory wynosi od 9 do 18%. Skurcz wyrobu zalezy
od wielu czynnikéw, jak sklad masy, ksztalt wyrobu, jego wielko$é,
spos6b nadawania ksztaltu oraz temperatura wypalania, ktére powoduja
stosunkowo duze odchylki rozmiarowe dochodzace do 5% rozmiaréw
znamionowych.

Obrébka koncowa po wypalaniu

Obrébke koncows stosuje sie w celu usunigcia pomocniczych bomz
i ewentualnych usterek wypalowych oraz nadania zgdanych rozmiaréw
przez obrébke mechaniczna.

W niektérych typach izolatoréow stosuje sie metalizowanie. Powierzchnie
izolatora przed pokryciem warstwa metalu musza byé oczyszczone przez
piaskowanie. Metalizacja odbywa sie sposobem natryskowym. Natryskuje
sie miedzig, cynkiem lub aluminium.

Montaz izolatordéw

Izolatory liniowe wiszace sa dostarczane w stanie zmontowanym
z okuciami wykonanymi w postaci odlewéw z zeliwa ciggliwego i stali
i zabezpieczonymi przed korozja przez pokrycie cynkiem na gorgco. Po-
lgczenia izolatoréow z okuciami wykonuje sig za pomocg kitow lub ce-
mentow.

Montaz izolatoréw jest dokonywany w specjalnych przyrzadach, w kt6-
rych pozostaja az do do czasu wstepnego zwigzania spoiwa. Po wyjeciu
izolator6w z przyrzadéw, w zaleznoSci od rodzaju uzytego spoiwa, po-
zostawia sig¢ je w wytworni az do calkowitego zwigzania spoiwa.

ODCHYEKI ROZMIAROW

Z uwagi na duze odchylki rozmiaréw wynikajace ze skurczliwosci
masy przy suszeniu i wypale, rozréznia sie trzy klasy dokladno$ci wy-
konania izolatoréw porcelanowych ujete normg PN-56/E-06306:

1. Klasa dokladnosci zwykla, odnoszaca sie do rozmiaréw oraz ksztal-
tow nie wymagajgcych dodatkowej obrobki. Zalecana do najszerszego
stosowania ze wzgledow gospodarczych.

2. Klasa doktadno$ci $rednia, odnoszaca sie¢ do rozmiarow oraz ksztal-
tow wyrobow prasowanych oraz do innych sposobéw wyrobu, po uprzed-
nim uzgodnieniu ‘pomiedzy wytworca a odbiorcg. Dotrzymanie odchylek
srednich wymaga sortowania lub tez dodatkowej obrobki,

.
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totliwosci sieciowej (50 Hz), przy ktérym powstaje przeskok na izola-
/:urze w stanie suchym w normalnych warunkach atmosferycznych.
 Napigcie przeskoku pod deszczem jest to napiecie
0 czgstotliwosei sieciowej (50 Hz), przy ktorym powstaje przeskok na izo-
atorze przy ci$nieniu 760 mm Hg oraz pod sztucznym deszczem o opor-
- nos$ci wiasciwej wody 10000 Q/cm i opadzie 3 mm/min padajacym réwno-
1 - miernie pod katem 45° do poziomu.

['_ Napigcie przebicia w oleju jest to napiecie o czestotli-
A w oSci sieciowej (50 Hz), przy ktérym powstaje przebicie izolatora zanu-
 rzonego w oleju izolacyjnym.

Napigcie udarowe wytrzymywamne (0-procentowe) jest
i o najwyzsza wartosé napiecia udarowego, ktére izolator wytrzymuje

. Droga przeskoku jest to najkrotsza od'legboéé w powietrzu
miedzy okuciami bedgcymi wzgledem siebie pod napieciem.
~Droga przebicia jest to najkrétsza odlegloé¢é w' materiale izo-
lacyjnym miedzy okuciami bedacymi wzgledem siebie pod rwpiemem.
.~ Droga uplywu jest to najkroétsza odleglo§é miedzy okuciami
erzona po powierzchni izolatora.
Wytrzymato§é mechaniczna izolatora na rozcigganie, zgi-
nie, §ciskanie lub skrecanie jest to taka warto§é obcigzenia mechanicz-

Obcigzenie probiercze jest to warto§¢é obcigzenia mecha-
znego przez rozcigganie, ktoremu poddaje sie wszystkie sztuki izo-

oréw wiszacych przy prébie wyrobu.
. Wytrzymato§é elektromechamiczna - krotkotrwata
latora wiszgcego jest to warto$§é obcigzenia mechanicznego przez roz-
ganie, przy ktéorym zadna cze§é izolatora nie moze ulec zniszezeniu
d wzgledem elektrycznym lub mechanicznym w ciagu 1 minuty.
Wytrzymatosé elektromechaniczna diugotrwata
latora wiszacego jest to warto$é obciazenia mechanicznego przy roz-
ganiu, przy ktéorym zadna cze$é izolatora nie moze ulec zniszezeniu

normalne warunki atmosferyczme przyJeto
peratura otaczajacego powietrza . . . AU Tk @
iSnienie I R S e S L I R e (T g e 2
fligotnose bezwzgledna . i . ..o o011 glmd,
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: DOBOR IZOLATOROW
Wytyczne doboru izolatoréw liniowych zawiera norma resortowa —

RN-59/MGE-00458 (projekt) Elektroenergeiyczne izolatory wysokiego na-
piecia. Wytyczne doboru izolatoréw liniowych.

PRODUCENCI I ZNAKI FABRYCZNE

B 1. Zaklady Porcelany Elektrotechnicznej C-1,
im. L. Warynskiego
Boguchwata k. Rzeszowa, telefon: Rzeszéw 40-42,
skrot telegraficzny: IZOLATOR. [ /7

2. Zaklady Porcelany Elektrotechnicznej C-3
wZofiowka”
Q e Jedlina Zdréj pow. Walbrzych, telefon: Jedlina Zdréj
241, 242, skrot d;elegl)afxczny /ZOFIOWKA
AR / bo # 2] 0 / /O
- 3. Zaklady Porcelany Elekvmtechniéznej c-6
Ciechow pow. Sroda Slaska, telefon: Sroda Slaska 410.

4. Chodzieskie Zaklady Porcelany
Chodziez, ul. Fabryczna 3, telefon: Chodziez 26, 56,

CHODZIEZ skrot telegraficzny: PORCELANA CHODZIEZ.

.

5. Zaklady Szklarskie ,ILOWA”
Itowa pow. Zagan, ul. Zaganska 27, telefon: Itowa 9, 35,

skrot telegraficzny: SZKEO ILOWA.

SKEADANIE ZAMOWIEN

Zaméwienia ma izolatory LSD, N, N-/2, S, ITP, ITS i NS nalezy
skladaé do hurtowni Centrali Handlowej Artykulow Metalowych i-Elek-
trotechnicznych , ELMET” — na 30 dni przed miesigcem, w ktérym ma
nastagpi¢ dostawa. Zamoéwienia nalezy skladaé w 2 egzemplarzach. Wy-
kaz hurtowni podano w tablicy.

Zamo6wienia na pozostate izolatory opisane w katalogu nalezy skladaé
do Biura Sprzedazy Sprzetu i Porcelany Elektrotechnicznej, Warszawa,
ul. Senatorska 6 — na 75 dni przed kwartalem, w ktérym ma nastgpic
dostawa. Zamowienia nalezy skladaé w 5 egzemplarzach.

Na artykuly specjalne, nie opisane w katalogu, zamoéwienia nalezy
sktadaé réowniez do Biura Sprzedazy w 5 egzemplarzach, zalgczajac ry-
sunki zamawianych artykuléw w 3 egzemplarzach. Termin skladania
zamo6wien — 100 dni przed kwartatem, w ktérym ma nastapi¢ dostawa.
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| Terytorialny za- | Nazwa hurtow- Blizszy adres Skrot
sieg dzialania ni (skrot) te_legraf:i'cmy
Woj. bialostockie | AMiIE Biatlystok, ELMET
Szosa Wischodnia
b s
,» bydgoskie HAE Bydgoszcz, ELEKTROCEN-
ul. Sienkiewicza 3 TRALA _
» gdanskie HAE Gdansk - Orunia, | ELEKTROCEN-
ul. Jedno$ei Ro- TRAI
botniczej 5/11 s
» katowickie | HAE Szopienice, ELMET
ul. Fr. Engelsa 2a
» kieleckie HAE Kielce, ELEKTROCEN-
ul. Mita 85 TRALA
» koszalinskie | Oddziat HAMiE K»ovszallin,.
w Szezecinie |ul. Zwycie-
; stwa 227/231
| m. Krakéw Krakow, ELEKTROCEN-
| woj. krakowskie | HAE ul. Westerplatte 12| mp a1 A
» lubelskie HAMIE Lublin, ELEKTROME-
, ul. Boczna Obrofi- | ma7,
i cow 3
| m. E6dz
| woj. ¥6dzkie HAE £6d%, %
Bl ul. Wigckowskie- m,ﬁﬁ: i
go 43 -45
|, olsztyfskie | Oddziat HAE | Olsztyn,
? w Gdansku ul. Dabrowskie-
go 5
: Ovole, ELMET
y ! Opolskie HAMiE‘ ul, Konduktor-
y ska 16 .
- Foman Poznai, ELEKTROCEN-
| Woi. poznanskie | HAE Plac Wolnosci 17| mpar,A
i Rzeszow, ELEKTROME-
» Tzeszowskie | HAMIE ul. Langiewicza 25|  map,
Szczecin, i
» Szczecinskie | HAMIE u,f C‘Gdar’lska 6 EI,"FTLTROME
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